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Gteboko matowy system powtok proszkowych

do zastosowan architektonicznych i przemystowych

IGP-DURA®xal to gteboko matowy dekoracyjny system farb prosz-
kowych. Jest dostepny w wysokiej jakosci architektonicznej odpornej
na warunki atmosferyczne, jako seria 4201 (certyfikacja Qualicoat klasa
2) oraz w jakosci przemystowej odpornej na warunki atmosferyczne,
jako seria 4601. Obie serie wystepuja w standardowych kolorach lub

z efektami pertowymi na bazie miki.

Powtoki proszkowe IGP-DURA®xal z efektem podlegajg dodatkowemu
procesowi produkcyjnemu w celu zapewnienia optymalnej stabilnosci
aplikagji: proces bondingu IGP. W ten sposdb niezwykle drobne pig-
menty efektowe sg wigzane z czgsteczkami farby proszkowej, stano-
wigcej baze powtoki.

Farby proszkowe IGP z dodatkami efektowymi nie zawierajg aglome-
ratow i zapewniaja bezproblemowa, powtarzalng aplikacje. Powtoki
proszkowe IGP z efektem wystepuja w pieciu gtéwnych kategoriach
aplikacji, od * do *****,

Gwiazdki na etykiecie opakowania z farba proszkowa wskazuja klase
aplikacji produktu.

Jezeliwymagania dotyczace koloru i réwnomiernego efektu sg bardzo
wysokie, a powlekane elementy konstrukcyjne zabudowywane sa
bezposrednio obok siebie, zalecamy wyznaczy¢ ilo$¢ farby proszkowej
potrzebna do pokrycia catego zlecenia z uwzglednieniem dodatkowe;j
ilosci na wykonanie wszystkich powtok farba z jednej partii. Gwarantuje
to jednakowy kolor i efekt podczas powlekania catego zlecenia.

Obroébka wstepna

W zaleznosci od procesu przygotowania powierzchni, nalezy na biezaco
sprawdzad i $cisle przestrzegac zalecanych parametréw procesu podczas
stosowania IGP-DURA®xal.

Czas trwania cyklu na linii przygotowania powierzchni - szczegélnie

w przypadku procesu ptukania - nie moze by¢ za krotki. Tylko wtedy
gteboko matowa charakterystyka powierzchni farby proszkowej nie
zostanie zaburzona przez zanieczyszczenia powstate podczas przygoto-
wania powierzchni lub przez niedostateczny proces ptukania.

Aplikacja (ogélne informacje)

IGP-DURA®xal mozna naktadaé wszystkimi dostepnymi na rynku pistole-
tami typu Korona z fadowaniem elektrostatycznym o ujemnej polaryzacji,
przy ustawieniu wysokiego napiecia od 50 do 80 kV. IGP-DURA®xal daje
sie bardzo dobrze aplikowaé w instalacjach z tadowaniem elektrostatycz-
nym, w zaleznosci od koloru i receptury moze jednak mie¢ tendencje do
jonizacji wstecznej przy grubosci powtoki >90 um.
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Mozna tego uniknac przez ograniczenie pradu fadowania do <10 pA lub
przez zastosowanie pierécieni odprowadzajacych jony (fadowanie nisko-
jonowe). W celu zapewnienia wydajnej aplikacji IGP-DURA®xal zalecamy
stosowanie ptaskich dysz napylajacych.

Szybko$é ruchu manipulatoréw musi byé dostosowana do predkosci trans-
portu (dostosowany przebieg sinusoidalny pistoletéw) podczas powle-
kania z wykorzystaniem manipulatoréw o dtugim skoku. Wysokos¢ skoku
musi by¢ dostosowana do odlegtoéci pomiedzy pistoletami (dostosowane
punkty zwrotne pistoletéw) podczas powlekania w trybie

z krotkim skokiem manipulatora. Konieczng aplikacje reczng w trybie
pdétautomatycznym nalezy zasadniczo ograniczy¢ do niezbednego wstep-
nego domalowywania trudnych do pokrycia powierzchni. W przypadku
elementéw, ktére maja byé powlekane po obu stronach (np. profili),
gtéwna powierzchnia widoczna powinna zosta¢ pokryta na koncu. Nie
zalecamy stosowania IGP-DURA®xal z wykorzystaniem pistoletéw w tech-
nologii

Tribo. Do$wiadczenia pokazaty, ze tadowanie trybostatyczne jest nie-
wystarczajace dla zapewnienia skutecznej aplikacji.

Odzysk

Ze wzgledu nailo$¢ niewykorzystanej mieszaniny farby i powietrza,
odzyskanej przez uktad separacji podczas aplikacji farb proszkowych

z efektem IGP-DURA®xal, moze doj$¢ do nagromadzenia pigmentu
efektowego, w przypadku odzysku filtrowego lub do redukcji pigmentu
efektowego, w przypadku odzysku cyklonowego.

W instalacjach lakierniczych z systemem odzysku opartym na cyklonie,
najdrobniejsze czasteczkifarby proszkoweji czasteczki odpowiedzialne
za efekt nie sg zawracane, sa traktowane jako zanieczyszczeniaistale
usuwane.

Taka separacja skutkuje zmiang proporcji efekt - kolor podstawowy.

Z reguty powoduje to uzyskanie ciemniejszego odcienia koloru.

W przypadku recznego powlekania farbe proszkowa z efektem IGP-
DURA®xal nalezy naktadaé wytacznie w trybie stratnym bez odzysku
aby unikng¢ zmian odcienia powodowanych utratg efektu. W przypadku
powlekania automatycznego, mozliwe jest dodanie pewnejilosci odzys-
kowej farby proszkowej przy odpowiedniej wielkosci partii, w zaleznosci
od klasyfikacji odcienia. Szczegdtowe informacje znajduja sie w tabelina
koncu niniejszego dokumentu.

W takim przypadku zalecamy przed rozpoczeciem produkgji przygoto-
wanie prébek granicznych i wykorzystanie ich przez catg produkcje

w celu kontroli koloru i efektu. Jesli kolor i efekt réznig sig, nalezy zwiek-
szy¢ odpowiednio ilo$¢ $wiezej farby proszkowej.

W przypadku aplikacji IGP-DURA®xal bez dodatku efektowego, zale-
camy state dozowanie $wiezej farby proszkowe;j.
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Uziemienie

Podczas aplikacji farby proszkowej IGP-DURA®xal, nalezy zwrécié szcze-
gblna uwage na dostateczne uziemienie. Zagwarantuje to jednolity
wyglad powierzchni.

Zawieszenie detali

Przed rozpoczeciem powlekania nalezy okresli¢ sposéb zawiesze-

nia malowanych detali (poziome lub pionowe). Odstepy pomiedzy
powlekanymielementamiw obrebie zawieszki oraz odstepy pomiedzy
zawieszkami powinny byé mozliwie mate i réwnomierne. W przypadku
duzych odstepdw pomiedzy zawieszkami zaleca sie automatyczne
wtaczanie i wytaczanie napylania w aplikatorach za pomoca systeméw
rozpoznawania detali.

Ze wzgledu na gteboko matowa powierzchnie i wyjatkowy charakter
powtoki IGP-DURA®xal, nawet niewielkie réznice w stopniu potysku sa
wyraznie widoczne.

Réwnomierny rozktad temperatury w piecu jest podstawowym warun-
kiem uzyskania jednorodnej, gteboko matowej powtoki na wszystkich
powierzchniach pokrywanych detali. Obnizenie temperatury detalu
prowadzi do zwiekszenia stopnia potysku, natomiast przekroczenie
przewidzianejtemperatury detalu powoduje zmniejszenie stopnia
potysku.

W celu zapewnienia optymalnego sieciowania i odpowiedniego stopnia
potysku IGP-DURA®xal, zalecamy przed rozpoczeciem produkcji wyko-
nanie w warunkach produkcyjnych profilu temperaturowego pieca
lakierniczego za pomoca specjalizowanego miernika temperatury.

W zaleznosci od grubosci przeznaczonych do powlekania podtozy,
nalezy ustali¢ optymalng kombinacje temperatury detalu i czasu
utwardzania.

W przypadku wystgpienia nieprawidtowosci w rozktadzie temperatur,
nalezy je skorygowac za pomoca regulacji przeptywu powietrza lub
innych srodkéw w porozumieniu z producentem pieca. Utwardzanie
polakierowanych detali, powinno w kazdym przypadku odbywaé sie

w oparciu o kombinacje temperatury detalu i czasu utwardzania
wyznaczong za pomoca miernika temperatury z uwzglednieniem
parametréw zalecanych przez IGP.

W celu uzyskania wymaganego gteboko matowego stopnia potysku,
zaleca sie ponizsza kombinacje temperatury i czasu:

Czas utwardzania przy temperaturze detalu

180°C 20 min. 25 min.
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190°C
200°C

Odpornosc i dane techniczne

Informacje te mozna znalez¢ w odpowiednich kartach informacji

10 min. 15 min.

6 min. 10 min.

technicznych.

Czyszczenie

Powlekane elementy nalezy czysci¢ zgodnie z przepisami RALGZ 632
lub SZFF 61.01. W przypadku farb proszkowych z efektem nalezy
uwzgledni¢ Informacje techniczng IGP Tl 106.

Obowiazujgca dokumentacja

Instrukcja bezpieczenstwa produktu SD 110
Informacja techniczna IGP-DURA®xal 4201 i IGP-DURA®xal 4601
TI1000 klasyfikacja powtok proszkowych z efektem
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Zalecenia odnosnie aplikacji IGP-DURA®xal 4201 i 4601

Podane wartosci sg jedynie warto$ciami zalecanymi. W przypadku aplikacji produktéw IGP-DURA®xal nalezy kazdorazowo dostosowaé parametry
urzadzen lakierniczych do produktu, przeznaczonego do powlekania.

Instalacje lub
parametry aplika-
cji (urzadzenia /
akcesoria)

Nastawa wysokiego napiecia
(aplikator)

Ograniczenie pradu pA
(aplikator)

Catkowita ilo$¢ powietrza
m3/h / transportujace +
dozujace (Srednica wewnetrz-
na weza proszkowego)

Catkowita ilo$¢ powietrza
m3/h / transportujace +
dozujace ($rednica wewnetrz-
na weza proszkowego)

Dysza (aplikator) - dysza
ptaska

Dysza (aplikator) - dysza
okragta (deflektor)

Aplikacja z lub bez pierscienia
odprowadzajacego jony
(aplikator)

Odlegtos¢ od napylanej
powierzchni (aplikator
od detalu)

Powlekanie aplikatorami tribo

Podawanie farby proszkowej
za posrednictwem inzektora
i zbiornika fluidyzacyjnego

Podawanie farby proszko-
wej za pomocg inzektora z
handlowego opakowania

Przesiewanie za pomoca sita

ultradzwiekowego
(przesiewacz)
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Ustawienia (parametry) zgodnie z klasyfikacja
(w tym zwykte powtoki proszkowe bez efektu)

zwyk'y *kkkk *kkk
kolor bez

efektu

50-80kV | 50-80kV  60-80kV
80 pA —

<10pA—

12mm =5m3/h

11T mm=4m3/h

10 mm =3 m3/h

uziemienie inzektora

odpowiednia

odpowiednia

aplikacja aplikacja aplikacja
odpowied- = odpowied- = zlubbez
nia nia

zlub bez zlub bez

>200 mm >200 mm >250 mm

nieodpowiednie

bardzo dobre powietrze fluidyzujgce wedtug potrzeb

odpowiednie pod pewnymi warunkami

odpowiednie dla oczka sita >140 pm

kkk

60 - 80 kV

aplikacja
z lub bez

> 250 mm

*%

60-80kV

aplikacja
zlub bez

> 300 mm

*

60 - 80 kV

odpowied-

nia tylko
bez

>300 - 350

mm

Mozliwy efekt
(komentarz)

zakres ustawien dla aplikacji IGP-
DURA®xal

— dla normalnej pracy
— redukuje nadmierne rozpylenie

zapobiega pulsowaniu chmury
farby proszkowej, zapewnia opty-
malne rozpylenie

zapobiega elektrostatycznemu
tadowaniu farby w wezu prosz-
kowym

dobra penetracja napylania,
rébwnomierne rozpylanie farby

ograniczona penetracja napylania

redukuje efekt jonizacji wstecz-
nej, poprawia rozlewnosc¢ przy
grubosciach powtoki > 90 ym

réwnomierny rozktad grubosci
powtoki, zmniejsza powstawanie
smug i chmur

nie nalezy powleka¢ IGP-
DURA®xal aplikatorami tribo

rownomierne zasilanie farbg
proszkows, jednorodna chmura
farby

czesciowo lekko nieregularne
zasilanie i ryzyko powstawania
chmur

lepsza fluidyzacja, bardziej réw-
nomierna aplikacja
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Zalecenia odnosnie aplikacji IGP-DURA®xal 4201 i 4601

Podane wartosci sg jedynie warto$ciami zalecanymi. W przypadku aplikacji produktéw IGP-DURA®xal nalezy kazdorazowo dostosowaé parametry
urzadzen lakierniczych do produktu, przeznaczonego do powlekania.

Instalacje lub
parametry aplikacji
(urzadzenia /
akcesoria)

Maksymalny udziat w obiegu
odzyskowej farby proszkowe;j
bez wstepnej kontroli odcienia

Maksymalny udziat w obiegu
odzyskowej farby proszkowej
Premium Bond po wstepnej
kontroli odcienia

Dokumentacja parametréw
aplikacji (program sterownika)

Uprzednie wykonanie prébek
granicznych

Powlekanie w réznych
zaktadach

Reczne wstepne powlekanie
detaliw trybie
poétautomatycznym

Reczne domalowanie detali
w trybie pétautomatycznym

Powlekanie w petnireczne
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Ustawienia (parametry) zgodnie z klasyfikacja
(w tym zwykte powtoki proszkowe bez efektu)

zwykl.y *kkkk *kkk

kolor bez

efektu

<90% <90% <10%

nie nie <30%

dotyczy dotyczy

mozliwe mozliwe zalecane

wystarcza = wystarcza = zalecane

kontrola kontrola

nawejsciu | na wejsciu

mozliwe mozliwe mozli-
we po
poréwna-
niu

mozliwe mozliwe zalecane

mozliwe mozliwe mozliwe
po spraw-
dzeniu
wyko-
nalnosci

mozliwe mozliwe mozliwa

*kk

<0%

<25%

zalecane

bardzo
zalecane

mozli-
we po
poréwna-
niu

zalecane

nie-

zalecane

mozliwe
po spraw-
dzeniu
wyko-
nalnosci

*%k

<0%

<20%

bardzo
zalecane

bardzo
zalecane

mozliwe
tylko pod
pewnymi
warunkami

bardzo
zalecane

nie-

zalecane

mozliwe
po spraw-
dzeniu
wyko-
nalnosci

*

<0%

<10%

bardzo
zalecane

bardzo
zalecane

nie-
zalecane

bardzo
zalecane

nie-

zalecane

nie-

zalecane

Mozliwy efekt
(komentarz)

zapobiega odchytkom odcienia
podczas powlekania

zapobiega odchytkom odcienia
podczas powlekania

utatwia zachowanie powta-
rzalny naktadanych powtok

zapobiega zagrozeniu pézniej-
szych skarg ze wzgledu na duze
odchytki odcienia

rézne instalacje moga generowac
odchytki charakterystyki uzyska-
nego efektu

nizsza tendencja do odchytek
koloréw i powstawania smug
lub tworzenia sie chmur

zwiekszona tendencja do
odchytek koloréw i powstawania
smug lub tworzenia sie chmur

jesli powtoka jest nieréwnomier-
na, silna tendencja do odchylen
barwy i tworzenia sie chmur
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