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Stosowanie farb proszkowych IGP z efektem, wyprodukowanych w technologii

IGP-Effectives®

IGP-Effectives® to innowacyjny proces uszlachetniania. Zapewnia
on wyjatkowa stabilnos¢ aplikacji farb proszkowych z efektem.

W przeciwienstwie do standardowych farb proszkowych z efektem,
parametry aplikacji i konfiguracja instalacji lakierniczej maja
niewielki wptyw na efekt powlekania.

Parametry aplikacjii stosowanie odzysku powoduja jedynie bardzo
mate réznice w kolorze i efekcie. Niezaleznie od instalacji

i zastosowania, IGP-Effectives® z reguty zapewnia jednolity efekt
powlekania.

Instrukcja stosowania VR 201.2 informuje uzytkownikéw o wtasciwej
charakterystyce powlekania IGP-Effectives®.

Niniejsza instrukcja stosowania zostata przygotowana

w celu wsparcia uzytkownikéw podczas aplikacji farb proszkowych
IGP z efektem.

Powtoki proszkowe z efektem IGP wystepuja w pieciu gtéwnych
kategoriach aplikacji, od * do *****,

Wszystkie produkty z grupy IGP-Effectives zostaty sklasyfikowane
jako 5 * dlatego nie wymagaja zadnych dodatkowych umiejetnosci
od lakiernika ponad powlekanie zwyktych powtok proszkowych

bez efektu.

Podstawowe informacje

Gtéwnymi cechami tych farb proszkowych z efektem sg bezpieczen-
stwo aplikacji, bardzo dobra rozlewnos$¢ i doskonata zdolnos¢ do
aplikacji w trybie lakierowania z odzyskiem.

Zastosowanie technologii IGP-Effectives® znacznie obniza bardzo
wysokie wymagania dotyczgce stosowania farb proszkowych

z efektem.

Uzytkownik otrzymuje produkt, ktéry jest tatwy i bezpieczny

w uzyciu zgodnie ze standardowymi kryteriami jakos$ci w procesie
aplikacji. Technologia IGP-Effectives® jest gtéwnie stosowana

w przypadku fasadowych serii produktowych o wysokiej odpornosci
na warunki atmosferyczne - IGP-DURA®face 58,57 i 59 (np. 5807U;
5703U; 5903U) i jest oznaczona literg ,U" na piatej pozycji kodu
produktu.

Organizacja projektu

Jezeli powlekane elementy konstrukcyjne zabudowane sg bez-
posrednio obok siebie, zalecamy okresli¢ ilos¢ pfarby proszkowej
potrzebna do pokrycia catego zlecenia, z uwzglednieniem
dodatkowej ilosci na wykonanie wszystkich powtok farba z jed-

nej partii. Pozwoli to zminimalizowa¢ réznice w kolorze i efekcie
podczas powlekania elementéw sasiadujacych ze soba podczas
eksploatacji.

Doswiadczenia pokazaty, ze w przypadku aplikacji z uzyciem
urzadzen réznych producentédw (ze wzgledu na odmienne charakte-
rystyki generatoréw wysokiego napiecia) osiggane sa rézne rezulta-
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ty odnosnie koloru i efektu.

Parametry elektrostatyki, takie jak warto$¢ nastawionego wysokiego
napiecia, ustawienie ograniczenia pradu (pA) lub zastosowanie piers-
cieni odprowadzajacych jony, a takze aplikacja farb proszkowych

z efektem przy przeciwnej polaryzacji (Tribo: polaryzacja dodatnia,
Korona: polaryzacja ujemna) - maja znaczacy wptyw na uzyskiwany
kolor i efekt.

Dodatkowy wptyw na rezultat powlekania ma kabina lakiernicza.

W przypadku kabin z tworzywa sztucznego i kabin szklanych -

w przeciwienstwie do kabin stalowych -izolujace $ciany kabiny
uniemozliwiajg odptyw tadunkédw elektrostatycznych. Prowadzito do
powstawania réznic w kolorze i efekcie. Nalezy unika¢ aplikacji jed-
nego zamodwienia w réznych kabinach. Podczas naktadania okreslonej
partii nie wolno zmienia¢ parametréw aplikacji w instalacji lakier-
niczej. Raz ustalone, optymalne ustawienia instalacji lub parametry
aplikacji, powinny by¢ zapisane i bezwzglednie wykorzystywane.
Procedure te nalezy powtarzaé takze podczas powlekania w ramach
kolejnych zaméwien uzupetniajacych.

Szczegdlnie zalecamy wykonywanie préobek granicznych w celu
sprawdzenia zgodnosci zzaméwionym odcieniem (kontrola wejscio-
wa), a takze w celu monitorowania odcienia i wygladu efektu podczas
produkcji. Kontrola w celu ustalenia wszelkich odchylen od granic
tolerancji na powlekanych elementach musi by¢ przeprowadzona

w odpowiednim o$wietleniu przed wysytka (kontrola wyjsciowa).
Jeslinie mozna uniknaé powlekania w réoznych zaktadach lub jesli
geometria detali stwarza wysokie wymagania w procesie aplikacji,
zalecamy stosowanie efektowych powtok proszkowych z serii
IGP-Effectives®.

Aplikacja

Aplikacja farb proszkowych IGP-Effectives® powinna by¢ zasadniczo
realizowana z wykorzystaniem pistoletéw typu Korona z tadowaniem
elektrostatycznym o polaryzacji ujemnej. Zalecamy nastawe napiecia
w przedziale 60 -90 kV. Ograniczenie pradu nie jest konieczne.

Przy pradzie o natezeniu min. 2pA produkty moga by¢ aplikowane
takze za pomoca pistoletdéw typu Tribo. W takim przypadku
zalecamy przygotowanie i utwardzenie ptytki wzorcowej, przed
rozpoczeciem produkcji. Nastepnie uzyskana powtoka powinna
zostac poréwnana z zatwierdzonym wzorcem wartos$ci granicznej.

W zaleznosci od natezenia pradu (uA), podczas aplikacji za pomoca
pistoletow typu Tribo, moga wystapié nieznaczne réznice w odcieniu
Aby uzyska¢ jednorodna, rwnomierng powtoke, szczegdlnie na
detalach o duzej powierzchni, odstep pistoletu podczas powlekania
nie powinien by¢ mniejszy niz 180 mm. Wieksza odlegtos¢ podczas
aplikacji zapewnia najlepszy mozliwy rozktad grubosci powtokina
powlekanych powierzchniach. Dodatkowe $rodki w ramach aplikacji,
gwarantujace optymalny rozktad grubosci powtoki na powlekanych
detalach, to optymalizacja ruchu w trybie z dtugim skokiem manipu-
latora (przez przebieg sinusoidalny) oraz dostosowanie odstepow
pomiedzy pistoletamii wysokos$ci skoku dla pracy
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w trybie z krotkim skokiem manipulatora. Konieczng aplikacje reczna
w trybie pétautomatycznym nalezy zasadniczo ograniczy¢ do niezbed-
nego powlekania wstepnego trudnych do pokrycia powierzchni. Jesli
nie jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych, mozna réwniez zastoso-
wac reczne naktadanie powtoki uzupetniajacej farbami proszkowymi

z efektem IGP-Effectives® W takim przypadku zalecamy zachowanie
odlegtoscinapylania wiekszej niz 200 mm, przynajmniej

w przypadku powlekania koncowego. Dotyczy to rowniez aplikacji
recznej.

Odzysk

Zasadniczo, farby proszkowe IGP-Effectives® z efektem zapewniaja
duza stabilnos¢ aplikacji, a takze doskonale nadaja sie do stosowania
w trybie lakierowania z odzyskiem.

Ze wzgledu na proporcje naktadanej farby proszkowej, ktéra jest
zawracana do obiegu przez system separacji podczas odzysku za
pomoca systemoéw filtrowych, moze wystapié¢ koncentracja drobnych
frakeji farby proszkowej (drobnych czastek). Podczas aplikacji IGP-
Effectives ® w trybie odzyskowym przy uzyciu systeméw cyklonowych,
drobne frakcje farby proszkowej (drobne czastki) sa stale usuwane

z powtoki proszkowej.

W obu przypadkach rozktad granulometryczny napylanego materiatu
ulega zmianie.

Aby uzyska¢ spéjny rozktad wielkosci czastek napylanego materiatu

w trybie lakierowania z odzyskiem, zalecamy ciggte dodawanie $wiezej
farby proszkowe;j.

Konserwacjai czyszczenie

instalacji lakierniczej

Aby zapewni¢ powtarzalnos¢ rezultatéw powlekania osigganych

w danej instalacji lakierniczej, nalezy w odpowiednich odstepach
czasu wykonywac zalecane przez producenta prace konserwacyjne,
polegajace na wymianie zuzywajacych sie czesci. Kontrole réznych
funkgcji np. napieciatadowania, nalezy wykonywaé w regularnych
odstepach czasu.

Zawieszenie detali

Przed rozpoczeciem powlekania nalezy okresli¢ sposéb zawiesze-

nia pokrywanych detali (poziome lub pionowe). Odstepy pomiedzy
powlekanymi elementamiw obrebie zawieszki oraz odstepy pomiedzy
zawieszkami powinny by¢ mozliwie mate i réwnomierne. W przypadku
duzych odstepéw pomiedzy zawieszkami zaleca sie automatyczne
wiaczanie i wytaczanie pistoletéw za pomoca systeméw rozpoznawania
detali.

Ponadto nalezy w miare mozliwosci zapewni¢, aby podobne elementy
byty zawsze pokrywane razem.
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Uziemienie

Nalezy unikaé réznych temperatur utwardzania i réznic predkosci
nagrzewania czesci. Ponadto grubo i cienkoscienne elementy musza by¢
powlekane oddzielnie.

Obowigzujgca dokumentacja

Informacje techniczne

TI106 Zalecenia dotyczace czyszczenia powierzchniz efektem
pertowym na bazie miki

TI000 Klasyfikacja efektowych powtok proszkowych
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Zalecenia dotyczace aplikacji farb proszkowych z efektem IGP-Effectives®

Podane wartosci sg jedynie wartosciami zalecanymi. W przypadku aplikacji farb proszkowych z efektem pertowym na bazie miki, nalezy kazdorazowo

dostosowac parametry urzadzen lakierniczych do produktu przeznaczonego do powlekania.

Instalacje lub parametry
aplikacji (urzadzenia / akcesoria)

Ustawienie wysokiego napiecia (aplikator) kV
Ograniczenie pradu pA (aplikator)

Catkowita ilo$¢ powietrza m3/h / transportujace + dozu-
jace ($rednica wewnetrzna weza proszkowego)

Waz proszkowy ze zintegrowanym uziemieniem (inzektor
- aplikator)

Dysza (aplikator) - dysza ptaska

Dysza (aplikator) - dysza okragta (deflektor)

Aplikacja z lub bez pierscienia odprowadzajacego jony
(aplikator)

Odlegtosé¢ od napylanej powierzchni
(aplikator od detalu)

Podawanie farby proszkowej za posrednictwem inzektora
i fluidyzowanego zbiornika

Podawanie farby proszkowej za pomoca inzektora
z handlowego opakowania

Przesiewanie za pomoca sita ultradzwiekowego
(przesiewacz)

Maksymalny udziat odzyskowej farby proszkowej przy
powlekaniu z odzyskiem bez sprawdzania odcienia
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Ustawienia
(parametry) zgodnie z klasyfikacja
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60-90 kV

80 p/\—e
<10 pA —

12mm=5m3/h
11 mm=4m3/h
10 mm =3 m3/h

uziemienie inzektora

odpowiednia
odpowiednia

odpowiednia z lub bez

>180 mm

bardzo dobre, powietrze fluidyzujace wedtug
potrzeb

odpowiednie pod pewnymi warunkami

odpowiednie dla oczka sita >140 pm

<90%

Mozliwy efekt
(komentarz)

zakres ustawien aplikacji

— dla normalnej pracy
— redukuje nadmierne rozpylenie

zapobiega pulsowaniu chmury
farby proszkowej, zapewnia opty-
malne

zapobiega elektrostatycznemu
tadowaniu farby w wezu prosz-
kowym

dobra penetracja napylania,
réwnomierne rozpylanie farby

ograniczona wgtebnos¢ napylania

redukuje efekt jonizacji wstecznej,
poprawia rozlewnos$é przy grubos-
ciach powtoki > 120 pm

réwnomierny rozktad grubosci
powtoki

réwnomierne zasilanie farba
proszkowa, jednorodny obtok
proszku

czesciowo lekko nieregularne zasi-
lanie, a zatem nieréwna grubosé
powtoki

lepsza fluidyzacja, bardziej réwno-
mierna aplikacja

zapobiega réznicom odcienia pod-
czas powlekania
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Zalecenia dotyczace aplikacji farb proszkowych z efektem IGP-Effectives®

Podane wartosci sg jedynie wartosciami zalecanymi. W przypadku aplikacji farb proszkowych z efektem pertowym na bazie miki, nalezy kazdorazowo

dostosowac parametry urzadzen lakierniczych do produktu przeznaczonego do powlekania.

Instalacje lub parametry
aplikacji (urzadzenia / akcesoria)

Dokumentacja parametréw aplikacji (pro-
gram sterownika)

Uprzednie wykonanie prébek granicznych

Powlekanie w réznych zaktadach
lakierniczych

Reczne wstepne powlekanie detali w trybie
pétautomatycznym

Reczne powlekanie uzupetniajgce detali

w trybie pétautomatycznym

Powlekanie w petnireczne
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Ustawienia
(parametry) zgodnie z klasyfikacja
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zalecana ale nie jest konieczna
nie jest konieczne, wystarcza kontrola na
wejsciu

mozliwe

mozliwe

mozliwe

mozliwe

Mozliwy efekt
(komentarz)

utatwia zachowanie powtarzalnosci naktadanych
powtok

zapobiega zagrozeniu p6zniejszych skarg
ze wzgledu na duze odchytki odcienia

ta sama partia produkcyjna powinna by¢ stoso-
wana we wszystkich malarniach

odlegtos¢ napylania >180 mm

odlegtos$¢ napylania >180 mm
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