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Przedsiebiorstwo Grupy DOLD

1. Objasnienie poje¢

Rezystancja powierzchniowa to opér zmierzony pomiedzy dwiema
elektrodami, przytozonymi do polakierowanej powierzchni.
Pomiar odbywa sie zgodnie znorma DIN EN 61340-2-3 ,Procedura
badania majgcego na celu okreslenie rezystancjiispecyficznej
rezystancji twardych, ptaskich materiatéw wykorzystywanych do
zapobiegania natadowaniu elektrostatycznemu”.

Decydujaca dla prawidtowego pomiaru jest jako$¢ kontaktu me-
talicznej elektrody pomiarowej z mierzong powierzchnig. W celu
unikniecia bteddw, stosuje sie elektrody cylindryczne o ciezarze 2,5
kg z naklejong miekka guma przewodzaca, ktéra zapewnia mozli-
wie intensywny kontakt na ptaskiej powierzchni. Ponadto przed
pomiarem nalezy catkowicie usunaé zanieczyszczenia z mierzonej
powierzchni.

Odlegto$¢ pomiedzy elektrodami, mierzona od $rodka elektrody,
musi wynosi¢ co najmniej 250 mm.

Rezystancja elektryczna, o ktérej mowa w niniejszej Informacji
technicznej, to ,rezystancja punkt-punkt” zgodnie znorma DIN EN
61340-2-3: ,Metody badania rezystancji i rezystywnosci materiatow
statych stosowane w celu unikniecia gromadzenia sie tadunku elek-
trostatycznego”. Zastosowana metoda pomiaru zostata opisana w
oparciu o te norme.

Zgodnie zwymaganiami EPA normy DIN EN 61340-5-1, powtoka jest
uwazana za przewodzacg, jezelijej rezystancja elektryczna wynosi
<1x10% Q. Ponadto zgodnie z Komentarzem f z Tabeli 3 tej normy
zaleca sig, aby wartos¢ nie byta mniejsza niz <1x10* Q.

Poniewaz powlekane podtoze znaczaco wptywa na przewodnict-
wo miedzy dwoma punktamina powierzchni, wyniki stosowania
powlekanego aluminium moga by¢ nieodpowiednie. Dlatego wy-
korzystanie powlekanego aluminium w zastosowaniach ESD nie jest
zalecane.
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Do wykonywania powtok proszkowych odprowadzajgcych tadunki
elektryczne.

W tym miejscu nalezy przede wszystkim wymieni¢ ochrone przed
natadowaniem elektrostatycznym i wynikajagcym z niego przeskokiem
iskry oraz szybkimi wytadowaniami, ale takze ograniczenie przycia-
gania kurzu, ktére jest bardzo waznym aspektem w przemysle, biu-
rach oraz winnych obszarach - na przyktad w domu.

Wytadowania elektrostatyczne poza podraznieniamilub zburzeniami
zdrowotnymi u ludzi, powoduja takze duze straty w przemysle - na
przyktad przez uszkodzenie podzespotéw elektronicznych podczas
produkcji lub eksploatacji. Przyciggane czgsteczki kurzu moga mieé
bardzo negatywny wptyw na jako$é produktu, a takze na bezpieczen-
stwo — zagrozenie wybuchem.

3. Wskazéwki dotyczace stosowania

Funkcja odprowadzania tadunkéw elektrostatycznych moze mieé nie-
znaczny wptyw na kolor. Aby uzyskac optymalne rezultaty w zakresie
rezystancji, nalezy bezwzglednie przestrzegac grubosci powtoki
60-80 um. Ze wzgledu na wptyw profilu powierzchni w przypadku
strukturalnych farb proszkowych mozna wykonywa¢ tylko pomiary
poréwnawcze. Wymagane grubosci powtoki wynoszg 80 - 100 um.

Farby proszkowe odprowadzajace tadunki elektrostatyczne sg oznac-
zone kodem «C». Znajduje sie on na 11. pozycji w numerze produktu
IGP —na przyktad: 6807A70350C00.

Obecnie dostepne sa nastepujace serie farb proszkowych o tych
specjalnych wtasciwos$ciach:

- IGP-DURA’'mix 33

- IGP-DURA’pol 68 w wersji btyszczacejiz satynowym potyskiem,
w kolorach wedtug standardu RAL. Dodatkowe dane sa dostepne
w informacjach technicznych IGP-DURA'mix 33, 35 39, a takze
IGP-DURA®pol 68 w wersji btyszczacejiz satynowym potyskiem.



