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Effektkategorie (Kat.) priifen
Uberprifen Sie die Anzahl Sterne auf der Etikette.
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Los — Batch — Lot SDSV 3

Nr. 12313101

Haltbarkeit — Durability — Durabilité
MIN 28.05.2025

VR iiberpriifen
Uberprifen Sie die Verarbeitungsrichtline auf der Etikette.

Glattverlaufend — Smooth flow — Lisse
Matt—Matt—Mat 25 +/— 5

Erhdhte Kratzresistenz—Increased scratch resistance

Periglimmer — Pearl mica — Effet nacré
Premium I %* % % I ~iVR 201.1

Angaben zur Riickgewinnung
Entnehmen Sie die Angaben zur Riickgewinnung aus der Tabelle.

Lagerung — Storage — Stockage
5—-25°C

50)01

Gebinde — Container — Conteneurs

% % % == T Nr 1 20.0 kg notto Weitere Beschichtungsparameter
= QC P—1531 / GSB 173 a — Entnehmen Sie die weiteren Beschichtungsparameter aus der Tabelle.
g :  Objekttemperatur — Object temperature —| Température de I’objet Wichtiger Hinweis:
0 VR 201.1 — —LLoC20 30 min Alle angegebenen Parameter gelten als Orientierungshilfe. Eine Verifizierung
== _ :;?ocﬁ;s ;ofmm'" ist an der eingesetzten Anlage durch den Beschichter vorzunehmen.
Effekt- .. . . . . . . Beschichtungsanlagen . .
VR Riickgewinnung im Kreislaufbetrieb Besondere Parameter Verarbeitung Férderung nLung gen/ Manuelle Vor- / Nachbeschichtung Prozesse und Freigaben
Kat. Beschichtungstypen
: : Pulver-
M§x|ma|grAnte|l Maximaler An- | Maximaler An- JHoch- Strom- Verarbeitung . P'glver- .. | forderung mit | Beschichtung auf . . Manuelle Manuglle Vor- Verarbeitungs-
Rickgewinnungs- teil Rickeewin- | teil Rickeewin- |leistunes- beorenzun mit/ohne Sprihabstand | forderung mit Iniektor sus  |verschiedenen Beschichtung |Reine Hand- [ Nach- beschichtung arameter do- Erstellung von
pulver Standard g & . & gre g o Beschichtung |Injektor und Jerte . mit Tribo- beschichtung |beschichtung |im teilauto- P ) Grenzmustern
. nungspulver nungspulver einstellung kV [ pA (Pistole) Ableitring s dem Lieferge- | Beschichtungsan- | _. . ; ) kumentieren
ohne Vorabpri- Mica" Premium” (Pistole) fluidisiertem binde lagen pistolen teilautomati- | matischen
fung " " Behalter & schen Betrieb |Betrieb
Normalbe-
trieb: 80 pA . empfohlen, Eingangs-
VR 207.2 <90% - - 50-80 kV fiir reduziertes | Mt odgr ol >200 mm . . . . moglich aber nicht kontrolle
. ] geeignet . .
Rucksprihen t cecignet notwendig ausreichend
<10 uA gut geeignet,
*kkkk S plb Fluidluft je
ormalbe- h Bedarf
trieb: 80 pA it oder oh nach becar empfohlen, Eingangs-
VR 201.2 <£90% - - 60-90 kV fir reduziertes | M'- 098" oNNe >180 mm . . . . . moglich aber nicht kontrolle
, » geeignet . .
Ricksprihen notwendig ausreichend
<10 pA
Normalbe-
trieb: 80 pA :
VR 207.2 <10% - <30% 60-80 kV ﬁjr"reduzi.ertes nunrur:\gch?ier >250 mm gut geeignet, . . . . empfohlen empfohlen empfohlen
*kk* Ruclasgr%en Fluidluft je
=1V nach Bedarf
VR 201.1 <10% - <30% 50-90 kV 80 pA m'tgggieg;‘;?”e >250 mm [ ] ] L] [ ] empfohlen empfohlen empfohlen
Normalbe-
trieb: 80 pA . '
VR 207.2 0% - <25% 60-80 kV fiir reduziertes | MUrMt arclar > 250 mm U el . . . empfohlen empfohlen erlizzne
Riicksoriih nur ohne gut geeignet, empfohlen
*k%* uc _IS(F)D”A e Fluidluft je
=1V nach Bedarf
o o o nur mit oder dringend
VR 201.1 <5% <10% <25% 50-90 kV > 80 pA e > 300 mm [ ] [ ] [ ] empfohlen empfohlen emptonlen
Normalbe-
trieb: 80 pA : : . .
. . nur mit oder ) dringend dringend dringend
VR 207.2 0% ) <20% 60-80 kv fLFJ{r"rekduz!.ehrtes nur ohne > 300 mm gut geeignet, . . . empfohlen empfohlen empfoheln
*% UC<_IS(I‘)3“/1A en Fluidluft je
H nach Bedarf
VR 201.1 0% <10% <20% 20-80 KV 80 LA nur mit oder > 350 mm . . . dringend dringend dringend
’ - - H nur ohne empfohlen empfohlen empfohlen
Normalbe-
trieb: 80 pA . . .
VR 207.2 0% - <10% 60-80kV | fir reduziertes | "UrOMNe | 300350 mm [ ] dringend dringend dringend
R geeignet empfohlen empfohlen empfohlen
<10 pA
o o o mit oder ohne gut geeignet, bedingt dringend
* VR 205 0% 0% <10% 60-90 kV <20 pA cocignet >180 mm Fuidlftje [ ] moglich empfohlen empfaheln
Verarbeitung nach becar
VR 203 0% 0% <10% 80-90 kV > 80 pA ohne Aflﬁlitring >250 mm . . . . moglich empfohlen empfohlen
empfohlen
o o o ) nur mit oder dringend dringend dringend
LR e 0% AU Tk e nur ohne > S i . empfohlen empfohlen empfohlen

. geeignet

. bedingt geeignet

nicht geeignet

. nach Machbarkeitsprifung / Abgleich moglich

"Untergrund und Schichtstarke: Grenzmuster s Werkstick

IGP Powder Coatings®

04/24



