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|IGP-KORROPRIMER 18

Niskotemperaturowa, podktadowa farba
proszkowa (140 °C/10 minut) do niezawodnej
ochrony antykorozyjnej stali

IGP-KORROPRIMER 18 charakteryzuje sie przede wszystkim niskg temperaturg
wypalania 140 °C w czasie 10 minut. Dzieki temu mogg Panstwo obnizy¢ koszty
energii zuzywanej do wypalania i zoptymalizowaé czasy cyklow technologicznych

w procesie produkcji.

Wiasciwosci

¢ Klasa ochrony antykorozyjnej C5 M/I daje sie uzyskac¢
przy zastosowaniu odpowiedniego systemu warstw

e Bardzo dobra przyczepnosé do podtoza i pomiedzy
warstwami

¢ Nie zawiera metali ciezkich

¢ Bardzo ekonomiczny dzigki niskim temperaturom wypalania
(optymalizacja procesu)

Farby IGP-KORROPRIMER majg wiasciwosci antykorozyjne

oraz doskonata odpornos¢ na dziatanie srodkéw chemicznych.

Podktad cechuje sie duzym zakresem warunkéw wypalania
i zachowuije sie bardzo stabilnie w przypadku przepalenia.

Podktad wyrdznia sie bardzo dobrymi wtasciwosciami
mechanicznymi powtoki proszkowej, co skutkuje lepsza
ochrona antykorozyjna. Dzieki temu uzytkownik moze tatwiej
i bezpieczniej wykonywac pézniejsze czynnosci (giecie,
wiercenie itp.) przy zredukowanym zagrozeniu uszkodzenia
malowanej powierzchni.

Do lakierowania nawierzchniowego nadaja sie wszystkie farby
proszkowe IGP.

Zastosowania

Produkt jest szczegélnie przystosowany do malowania ciezkich

stalowych elementéw.

e Stal po obrébce strumieniowo-S$ciernej

e Stal po fosforanowaniu cynkowym

¢ Stal ocynkowana po obrdbce strumieniowo-scierne;j

¢ Blacha stalowa (np. przy sporadycznym narazeniu
na dziatanie wilgoci w zastosowaniach wewnatrz
budynkéw, jako podktad dla grubych struktur)

(3 swiss quality

Informacja dotyczaca uzycia: Nalezy przestrzegac naszych , Informacji Technicznych”.

Asortyment i kolory

Rodzaje powierzchni:
¢ |GP-KORROPRIMER 1809A70354A00,
gtadka, potysk, Lichtgrau, ok. RAL 7035

Warunki wypalania

Przedstawiono kombinacje temperatur i czasu,
zapewniajgce wystarczajace usieciowanie przy naktadaniu
warstwy nawierzchniowej. Zakres wypalania tego
niskotemperaturowego podktadu umozliwia skrécenie czasu
przerobu z mozliwoscia redukcji zuzycia energii.

Temperatura detalu Czas wypalania przy temperaturze detalu

130 °C 15 =20 Min.
140 °C 10 - 15 Min.
150 °C 6 — 10 Min.

W celu ustalenia optymalnych warunkéw wypalania,
nalezy w kazdym przypadku wykonac praktyczne proby,
dostosowane do danego detalu i pieca lakierniczego.
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Ogolne swiadectwo badan
nadzoru budowlanego
zgodnie z Lista regut
konstrukcyjnych A czes¢ 1

Badania zabezpieczen 2010/1
antykorozyjnych Kategoria korozyjnosci
na podtozach aluminiowych C5-1, C5-M
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